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正确使用福乐斯胶水

福乐斯520胶水

福乐斯520胶水是为福乐斯绝热材料设计的专用胶水。

它可以适用与介质温度高达105℃的管道保温粘接，接

头和接缝等部位的粘接是非常安全可靠的，并可以经受

时间和气候的考验。

福乐斯625胶水

福乐斯625胶水是高温福乐斯（HT/HL/Armaflex）的专

用粘接剂，它适用于介质温度温度高达150℃*的管道的

高温福乐斯安装。当您使用HT福乐斯时，您必须选择福

乐斯625胶水。

*当介质温度低于-50℃或高于150℃时，请与我们的技术部联系。

工作准备

胶水的使用及保存条件。福乐斯胶水尽量保存在阴凉的

的环境里。同时也要保证胶水不被冻结。

如果发生冻结，要把胶水罐置于温暖的环境里，或者立

即置于热水桶中进行补救。保质期是1年。

1. 如果待施工设备或管道表面有灰尘、污物、油或水，

那么在施工前要用福乐斯清洁剂把它们清除掉。同时

要记住接缝或接头的粘接表面必须干燥的才可以涂胶

水粘接。

2. 请注意胶水桶上的使用说明。在施工时尽量使用小罐

（杯），这样胶水不至于挥发得太快。当需要时从大

罐中补充，当不用时把罐(杯)盖严，避免挥发。

3. 不建议在设备运行时进行保温，若需带冷施工，请咨

询我司安装应用工程师。

4. 理想的施工温度在15℃到20℃。当环境温度低于0℃

时，不能使用胶水。如果胶水太冷，可以放置热水桶

里加热。当温度低于5℃时，结露会使粘接的表面会形

成一层膜，这样会给施工带来很大的困难。

一旦发生，可以使用吸纸。当工作在高温高湿环境时

可以参考阿乐斯网站www.armacell.com的高温气候

建议。

5. 打开胶水罐时先要搅拌均匀。当胶水罐静置时，胶水

中的某些物质会沉淀到罐底。所以在使用前必须将胶

水搅拌均匀使胶水的粘接效力最好。

正确使用福乐斯

·使用优质的工具：切割刀需要保持锋利，新鲜胶水和

合适的刷子。

·在刨开管材时，一定要沿管材扁平的一侧刨开。

·使用洁净的福乐斯材料-材料表面不能有灰尘，污

物，油渍或水，如果有使用福乐斯清洁剂除掉。

·预留正确余量！绝对不能使接头或接缝承受拉伸的

力，一定要是所有接缝是相互挤压的。

·当设备或系统正在运行时，不应进行保温安装。建议

保温后36小时后再开启设备，这样胶水有足够的时间

完全粘接牢固。

·为了防止紫外线对材料造成损伤，福乐斯CO油漆的安

装可以在福乐斯安装完毕后即刻涂刷，第二层油漆在3

天以内涂刷。（见第5页）。

福乐斯的安装工具

折尺或卷尺
直尺

粉笔 用于不规则
形状裁剪

模板（印在包装
箱上）

银粉笔 剪刀

圆规 短刷

卡规 刮铲

短刀（75mm） 管刀（用于穿孔）

长刀（300mm） 滚刷

磨刀石 胶枪

*一套安装工具至少包括三把刀和一块磨刀石。

直尺直尺

1 - 总则 >> 正确使用福乐斯
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  安装手册 1 - 总则 >> 正确使用福乐斯

钢管

如果胶水需要和用于保护管道的防锈层粘接，要注意福

乐斯胶水有可能和沥青、合成沥青、红丹（四氧化三

铅）或者水泥表面粘接不稳定。

应用

1. 刷子，要选用干净的短鬃刷，较大表面较长的涂抹距

离选用刮铲、滚刷或福乐斯胶枪可以进一步提高施工

速度。

2. 涂胶水时，要在粘接的两个表面都涂抹，并且要涂抹

厚度要薄同时保证均匀。

3. 当需要把福乐斯与其它材质互相粘接时，要先给福乐

斯涂胶水，然后再涂另外一种材质的表面。

4. 福乐斯的“初干”时间（从涂胶到胶水接缝可以严密

地粘接在一起的时间）大约在3-10分钟*，这个时间

会随着环境的温湿度变化，但涂完胶水的表面在任何

情况下“放干”时间**不要超过20分钟，否则涂胶表

面将失去粘接力。

*NH福乐斯安装时的干化时间要特别关注，请阿乐斯当

地办事处。

**放干时间：从粘接表面涂完胶水到相互粘接的时间。

5. 涂过胶水的材料要等待“初干”才可粘接在一起。“初

干”的时间可以通过“指触法”确定：当用指尖轻触涂

胶的表面，感觉胶水表面刚刚不粘手时，这时可以判定

为“初干”要获得福乐斯胶水的最大粘接力就要等粘接

表面“初干”时把两个表面粘接在一起。

6. 粘接表面要挤压在一起，决不能让接缝或接头承受拉

伸应力。在室外应用时不要让接缝朝上，同时不要让

接缝暴露在阳光里。

7. 当接缝的两个表面被紧紧地压在一起，没有空隙时，

可以使用“湿式安装法”。把接缝扒开均匀地把胶水

涂抹在接缝表面，胶水不可涂的太厚，然后把接缝压

紧。这种情况下不用“放干”直接压紧接缝就好了。

8. 用福乐斯清洁剂把工具、污染的金属表面或喷过滑石

粉的表面清洗干净。

9. 福乐斯520和625胶水完全干化的时间为：36小时。

注意：不要用福乐斯清洁剂稀释福乐斯胶水。

接头的湿式安装方法

 

1. 在所有冷管道，要把福乐斯材料的端头用胶水粘接固

定在管道表面。

2. 端头涂胶的宽度不应小于保温材料的厚度。

 

3. 对于末端的接头的湿式安装，也可用手指扒开接头用

小刷子把胶水均匀地涂在接缝表面，用于胶水不能涂

得太厚。

4. 粘接完后用大拇指从两侧挤压接缝，使接缝更加牢

靠。

注意：对于室外热管道的施工方法，我们强烈建议使用和冷管

道类似的方法安装。
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安装手册  1 - 总则 >> 正确使用福乐斯

福乐斯室外安装方法

福乐斯（HT/HL福乐斯除外）在室外时，一定要配合防

晒漆、或其他外护层一起使用。

福乐斯CO油漆可以为提供材料抗紫外线

的保护，在福乐斯安装完毕后马上涂刷，

第二层的涂刷需在3天内完成。

一般用量

l / m² m² / l 湿态厚度
mm

干化厚度
mm

第1层 0,275 3,6 0,275 0,13

第2层 0,275 3,6 0,275 0,13

总计 0,550 1,8 0,550 0,26

抗紫外线的HT/HL福乐斯可以直接用
于室外的安装，不需要额外的抗紫外
线保护层。

如果需要防机械撞击或恶劣气候条件保护层，您可以选

用福乐斯甲壳系列产品。详细信息请您参考福乐斯甲壳

系统安装手册。

制冷系统和空调设备的安装建议

·在一些关键部位，如法兰、三通、弯头和管道支撑等

部位要确保每一根福乐斯管材的末端和管道表面粘接

严密可靠。

·所有的设备连接部分要用要求的厚度保温。

·冷机和冷水管道的间距不能留太近。为了避免凝露，

冷水管道保温后的间距应该在25mm以上

25 mm

·虽然福乐斯在钢制罐体和管道的表面起到防腐蚀的作

用，但福乐斯不能被用作防腐和防锈的材料。因为存

在氯离子，最好能在安装福乐斯之前给管道刷防锈油

漆或包铝箔。

不锈钢管道的保温施工

BS 5970对于不锈钢管道的保温施工给出详细的建议。

这些建议有效地减少管道被腐蚀裂缝的风险。阿乐斯

公司对于不锈钢管道的保温的建议的目的都是遵从BS 

5970的要求。

福乐斯在不锈钢管道上的安装的详细描述请参阅本安装

手册的相关章节。
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  安装手册 2 - 管道及管件>>福乐斯管材的应用

福乐斯管材的切割 

 

 

刀具要保持锋利。刨开管材是要让刀刃与管材保持一个

尽量小的角度。

 
管材穿洞要用锋利的管道。

 
刨开管材时，一定要从扁平的一侧刨开。

套管保温技术

原则上，平滑弯曲的管道可以用福乐斯管材直接套到管

道上的安装方式。

但是，当管道或弯头部位过紧时，这些部位就会有保温

层厚度不足的风险。

这样在制冷或空调系统，这些部位将达不到设计的厚度，

保温表面有可能出现凝露现象。当用自粘管材做套管安装

时，更会增加接缝开胶的风险。

以下3种情况需要加以注意：

如果在弯头部位管材的扭动太大或接缝被压缩扭曲，那

么应该采用管材切割来保温（见第11页说明）。

注意：不要沿管道的长度方向拉伸保温管材，这样会使

管材断裂。

 

采用套管安装时，只能推保温管而不能拉伸它。如图所示。
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安装手册  2 - 管道及管件>>福乐斯管材的应用

安装完毕的管道保温采用刨管安装

 

1. 保持刀具的锋利，沿着扁平的一侧刨开管材。

2. 刨开福乐斯管材，在接缝处均匀地涂胶水，每次涂的

长度大约在200mm，逐次涂满两侧接缝。

 

3. 用手指测试，接缝表面胶水是否“初干”。

4. 粘好接缝，沿一端到另一端挤压接缝，即使接缝已经

粘好。完成。
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  安装手册 2 - 管道及管件>>福乐斯管材的应用

福乐斯自粘管材在管道上的安装 

如果需要先把管道表面的污渍、灰尘

或油渍用福乐斯清洁剂清除掉。适宜

福乐斯的温度在+10到+35℃之间。

把福乐斯预切管材套在管道上（不要

揭开背胶上面的光面纸）。

调整福乐斯管材的接缝到适合安装的

方向。

从管材的一端开始揭开黄色的光面纸。 记住要接缝的两面的光面纸同时揭开。 粘好接缝，从接缝的两侧向中间挤压

接缝确保接缝完全粘牢。

抓住福乐斯管材来回旋转并向前推直

到合适的位置。但绝对不能拉！

边旋转管材边推把管材推过弯头。同

样，绝对不能拉！

接头部位用福乐斯胶水粘好。当接头

粘在一起后不要拉伸管材。

注意：原理上当福乐斯管材可以直接套在弯头上，然而当管道上弯头的内径太小时，在弯头转角处绝热材料会挤压变形，因而存在外
侧厚度减小的风险。

在制冷或空调系统管道上会因为厚度小于设计厚度产生表面结露的现象。

对于自粘管材有可能套管式安装方法会导致部分自粘表面的接缝会裂开。

当发生保温材料长度方向弯曲时，当接缝受到纵向压缩时，要考虑用切割的方法制作弯头。（见11页）。

ca 20 cm A

B

+35

+10

°C

°C
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安装手册  2 - 管道及管件>>福乐斯管材的应用

管道的多层保温

直管道保温错缝示意图（接缝错开90°）

第二层的管材的内径尺寸要取内层管材外径的最大值。

直管段纵向错缝示意图

黄色线表示涂胶水的接缝

重点：错开所有的接缝和接头

如果第一层保温的外径大于114mm时，我们建议第二层

保温使用福乐斯板材制作，因为没有合适的管材内径刚

好适合内层保温的外径了。

外层保温的端头需要和内层保温粘接在一起。

注意：当管道的外径大约500mm时，管道和保温材料表

面必要时需要满涂胶水。

**长管道或特殊工艺管道安装请咨询阿乐斯技术部。

平面及大于500外径管道的多层保温

·双层保温时，首先确保第一层保温材料必须安装严

密，经检查合格后再进行第二层保温。

·第二层的接头和纵向接缝必须和第一层错开。第一层

的福乐斯表面必须保持干净、干燥和没有污渍。如果

有污渍可以用福乐斯清洁剂清除。

注意：在使用清洁剂之前要确认胶水已经干化36小时

以上。

黄色的线表示涂胶水的接缝

福乐斯模板的使用

用福乐斯管材制作要把福乐斯管材切成不同的角度。为了

更加方便加工，福乐斯管材的每个包装箱上都印有模板。

1. 把制作的模板平放在桌子或工作台上。

2. 把管材平行与模板的水平线放置在模板上。

3. 根据模板提供的角度沿模板的标线切割管材。

如果需要塑料的模板或更多信息请联系阿乐斯各地的市

场代表。

模板印制在所有的福乐斯管材
包装箱上。
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  安装手册 2 - 管道及管件>>福乐斯管材的应用

使用福乐斯管材制作90°角

弯头

45°

Ø

Ø

注意：黄线表示切割的位置。为了保证切割角度的准确性，请使用福乐

斯管材包装箱上的模板。

使用福乐斯管材制作45°角

弯头

22.5°

Ø

1/3 Ø*

*完成45°角 Ø（外径）是一个大概值！

注意：黄线表示切割的位置。为了保证切割角度的准确性，请使用福乐

斯管材包装箱上的模板。

使用福乐斯管材制作一中

段-2+1弯头

22.5° 22.5°

10 - 50mm

Ø

Ø

注意：黄线表示切割的位置。为了保证切割角度的准确性，请使用福乐

斯管材包装箱上的模板。

22.5°

使用福乐斯管材制作二中

段-2+2弯头

15° 15°

10 - 50mm

Ø

10 - 50mm

2/3 Ø

注意：黄线表示切割的位置。为了保证切割角度的准确性，请使用福乐

斯管材包装箱上的模板。

使用福乐斯管材制作三中

段-2+3弯头

11.25° 11/25°

10 - 
50mm

Ø

10 - 
50mm

1/2 Ø 10 - 
50mm

11.25° 11/25°

注意：黄线表示切割的位置。为了保证切割角度的准确性，请使用福乐

斯管材包装箱上的模板。

使用福乐斯管材制作“四通”

Ø

Ø

Ø  Ø

Ø

注意；黄线表示切割的位置。为了保证切割角度的准确性，请使用福乐斯

管材包装箱上的模板。

11,25°

由2个90度角弯头组成
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安装手册  2 - 管道及管件>>福乐斯管材的应用

使用福乐斯制作三通

方法一：斜角接合法

45°

1/
2 

Ø

1/2 Ø

45°

1/2 Ø

1/
2 

Ø

45° 45°

注意：黄线表示切割的位置。为了保证切割角度的准确性，请使用福乐

斯管材包装箱上的模板。

1. 把切好斜角的管材粘成三通。

2. 从一侧刨开然后安装在管道上。

方法二：打孔法

 Ø

Ø

注意：黄色的线表示切割线

1. 把铜管的一端磨锋利做成管刀，用合适直径的管刀在
预制的管材上垂直方向打孔，形成一个三通。

注意：对于管径较大的管材，用划规在管材上画出痕
迹，再用小刀切除一个圆孔。

2. 通过这个孔的圆心把管材刨开。

3. 在支管的顶端切一个半圆剖面。让管材顶端的剖面
呈“U”型。

4. 把支管安装在管道上，把主管和支罐用福乐斯胶水粘
接在一起。完成三通。

  

使用福乐斯管材制作“Y”形

管道

注意：黄线表示切割的位置。为了保证切割角度的准确性，请使用福乐

斯管材包装箱上的模板。

制作两个45度角弯头和一个90度弯头。

使用福乐斯管材制作异型三通

1/2 Ø 1/2 Ø

注意：黄线表示切割的位置。为了保证切割角度的准确性，请使用福乐

斯管材包装箱上的模板。

45° 弯头 45° 弯头

90° 弯头
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  安装手册 2 - 管道及管件>>福乐斯管材的应用

带接口管道的保温

方法一：弯头加大

加大的管径用管材制作，管材的内径取直管的外径。弯

头的每一侧取25mm压边搭接。弯头的制作可以按照第

11页上的任何一种制作方法。当接缝胶水干化后刨开

安装在弯头上，粘接接缝，搭接部分可使用“湿式”粘

接法。

1. 把直管上的保温推到弯头合适的位置。对于制冷或空

调系统的端头部分要和管道粘接在一起。粘接的宽度

要和保温层的厚度相同。

2. 弯头部位的保温管材制作，内径取直管段的保温外

径。弯头的制作可以按照第11页上的任何一种制作方

法。当胶水干化后刨开弯头安装在管道上，把接缝粘

接严密。压边部分可用“湿式”粘接方法粘接牢固。

方法二：平滑连接方法

1. 使用福乐斯管材制作加大的弯头管件，弯头的外端的

外径取略大于直管段外径，弯头接头的内径取直管段

保温的外径，弯头的两侧呈锥形。弯头管件和直管段

的搭接部分宽度取38mm。

2. 对于内径小于35mm的保温管，分别在保温管的上下

两侧且楔形缺口。对于大内径的管材，就需要在周长

范围内每隔90°角切一个楔形，共4个。

切掉楔形以后材料要重新被粘接起来。它的外径刚刚

等于直管道保温的外径。把它们粘接严密。

3. 把做完的加大弯头刨开，“初干”后粘接在管道上。

和直管道压边的部分使用“湿式”粘接即可。

用福乐斯管材制作45°角三通

 
注意：黄线表示切割的位置。为了保证切割角度的准确性，请使用福乐

斯管材包装箱上的模板。

1. 如上图，沿45°线把管材切开。

 
注意：黄线表示切割的位置。为了保证切割角度的准确性，请使用福乐

斯管材包装箱上的模板。

2. 如上图所示，把切出45°的管材放在模板上沿22.5°

线切割。

3. 把切好斜面的管材和直管段的保温严密搭在一起。

4. 用“湿式”粘接法粘好接缝。

45°

Ø

Ø

22.5°
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安装手册  2 - 管道及管件>>福乐斯管材的应用

用福乐斯管材制作管道变径保温

未保温的管道变径

 
切除几个合适的楔形，然后用胶水把它们粘接在一起。

 
按照实际的外径从小端切掉多余的部分，注意长度方向
要留有5mm的余量。在管材扁平的一侧刨开。

      安装到变径的管道上并把接缝粘接好。
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用福乐斯板材给管道保温 

福乐斯管材的最大内径为114mm，再大的管道、风管和

罐体的保温就必须使用福乐斯板材来进行保温。

对于管径大于500mm的管道，必要时需要在管道和保温

板表面满涂胶水。长管道或特殊工艺请咨询阿乐斯公司

技术部。

在稍小一些的管道上即使有相应的尺寸的管材，使用福

乐斯板材保温也是非常方便的。但要注意重压接缝两

侧，接缝要粘牢，余量不要太大。

板材越厚，管径越小，压接缝的力就应该越大。请参照

下表判断各种厚度板材的应用范围（NH和HT福乐斯推

荐使用范围将有所调整）。

安装是环境温度会对接缝的粘接压力有一定的影响。

当环境温度≥5℃时，请参照下表对于福乐斯板材的安装

的建议。

板材厚度
管道的外径/mm

≥ 88.9 ≥ 114 ≥ 168 ≥ 600

9 mm    

13 mm    

19 mm    

25 mm   

32 mm  

50 mm 

(HT/NH福乐斯的厚度推荐可能有所不同，请与阿乐斯技术部联系)

福乐斯胶水及其在管径大于500mm的管道上

的应用

管道外径在500mm以下的管道的保温，其所有的接缝和

接头都要涂胶水，每一段管材或板材的末端都要与管道

严密粘接在一起。

当管道的外径大于500mm时，必要时在福乐斯板材和管

道的表面都需要满涂胶水。这样做减小接缝所受应力的

要求，同时避免在管道的下部出现坠胀，并把保温材料

重量均匀地分配整根管线上。

如果采取局部涂刷，需要调整接缝的位置，保证接缝不

受过大的张力。同时保证粘接可以控制材料在管道下部

的自然坠涨。

福乐斯板材给大管径管道保温

1. 确定管道的周长。

注意：一定要用和保温厚度一致的保温测量条来量周长。

警告：千万别把用力拉保温条，避免拉长测量条

2. 按照测量的尺寸，裁切福乐斯板材。在接缝处薄且均

匀地涂抹胶水，然后等待“初干”。

3. 把接缝按照先两端后中间的顺序依次粘接起来。

注意：为了避免接缝重新裂开，必须确保接缝涂满胶

水并且要求用量均匀一致。

注意接缝部位胶水的“放干时间”，要保证接缝部位

的胶水还能粘接。
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安装手册  2 - 管道及管件>>使用福乐斯板材的应用

用福乐斯板材制作两片式弯头 

r
 

确定弯头的内径：r, 在弯头的焊缝处用直尺分别垂直与

弯头两端的管道在管道内侧交叉（正交法），测量交点

到管道内表面的距离为弯头的内径，用r表示。

在板材的水平和垂直边缘切掉12mm，保证接缝平整，

把r划在板材上（如图所示）。

用与保温板材等厚度的测量条确定周长。
Note: Do not stretch

1/4 Ø

1/2 c

t'

1/4 Ø

r
t'

计算周长的一半并标注在福乐斯板材上。

按图所示，在福乐斯板材上画出这个扇形。

r =弯头的内径

1/2c =管道的周长的一半

t’ =保温板材的厚度

Ø  =管道外径

 

按照标线裁切下弯头的第一个扇形的部分。

用这个切下来的部分当做模板，再裁切下另一块扇形。

 

把两块重叠在一起，在接缝处涂胶水。待胶水初干后把

两部分的边缘从一端对接起来。

 

然后再从另一端对接。然后再重复每次向中间粘接50-

75mm接缝，直到完全粘接牢固。

一定要注意接缝粘接牢固！

 

翻过来把内层接缝按压牢固，确保板材的厚度方向上接

缝全部粘接牢固。

在管件的内侧接缝上涂胶水。

 

把做好的管件安装在弯头上，待胶水初干后把接缝粘接

在一起并压紧。

安装好直管段保温，在其与弯头管件接缝处用湿式粘接

法施工。
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